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R1705?S11 R1705?B2

R1705?B2617 R1705?B2615

R1705?L10

Vor dem Serieneinsatz Lötversuche durchführen!
Empf. Löttemperatur/-zeit: ca. (240-260)°C / (2-3)s.

Sockelmasse schmilzt beim Durchgang durch
Lötbad und fixiert Bauteil auf der Platine.
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Masszeichnungsblätter dienen nur zur Darstellung
möglicher Bauformen und Abschätzung von Abmessungen.
Die Realisierbarkeit muß letztlich mit NKL® geklärt werden.
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? = mögliche Materialien
A, C, D, F, K, L, M
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